Flexibel trocknen.
Effizient nutzen.
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Biomasse flexibel und
wirtschaftlich trocknen.

Zukunftstechnologie
Biomasseverarbeitung

Eine der groBten energie- und dkologiepolitischen Herausforderungen des 21I. Jahr-
hunderts ist die rentable, ressourcen- und umweltschonende Verarbeitung von bio-
genen Reststoffen aller Art.

Das Qalovis Drying System ist ein flexibler, wirtschaftlicher Bandtrockner, der speziell
fir die Verdunstungstrocknung von Giille, Garresten aus Biogasanlagen und weiteren
regenerativen Energietragern entwickelt wurde. Biomasse ldsst sich so zur energetischen
Weiternutzung aufbereiten, problemlos lagern, transportieren und auch als exportfa-
higer Naturdiinger nutzen.

Flexible Losung

Die Systeml6sung zur Biomassetrocknung
meistert die Herausforderungen der
modernen Energie- und Landwirtschaft.
Mit dem Qalovis Drying System wird die
Leistung pro Quadratmeter Trockenfliche
und Kubikmeter Luft deutlich erhoht.
Durch die optionale Nutzung von warmer
Luft aus dem Stall oder der Biogasanlage
verringert sich wesentlich der Energie-
und Zeitbedarf dafiir, feuchte Biomasse
verschiedenster Art auf einen Feststoff-
anteil von tber 80 % zu trocknen.

Wirtschaftliche
Leistung

Mit der groBeren Trocknerleistung geht
eine kompakte Bauweise des modularen
Systems einher. In dem horizontalen
Bandtrockner lduft ein Band aus zwei
Schichten von perforierten Stahlplatten
rundum. Aufgrund des hohen Luftdurch-
lasses und der groBen Plattenbreite von
2m ist der Trockner extrem kurz skaliert.
Je nach Bedarf kénnen zwei Bandtrockner
Ubereinander installiert und die Lange des
Trockners kann von 12 bis 30 m modular
variiert werden.

Trocknerleistung
individuell optimieren.

Luftige Energiebilanz

Der Faktor Luft spielt fiir die Trocknungs-
leistung und den Energiebedarf eine ent-
scheidende Rolle:

Je warmer und trockener die Luft ist,
desto mehr Fliissigkeit kann sie aufneh-
men. Das wiederum bedeutet, dass die
Verweilzeit des Trockengutes je nach
Temperatur und Luftfeuchtigkeit stark
variieren kann.

Im Qalovis Drying System wird dabei
aufgrund der sehr effizienten Luftfiihrung
mit minimalem Energieaufwand immer
die maximale Trocknerleistung erreicht.

Effiziente Trocknung

Die Innovation des Biomassetrockners
liegt in den gelochten Stahlplatten. Die
feuerverzinkten oder pulverbeschichteten
Stahlplatten sind stabiler und kénnen mit
mehr Substrat beladen werden. Diese
groBere Tragkraft ermoglicht es, die Anzahl
und die GroBe der Perforationslocher zu
erhohen. Dadurch gelingt eine optimale
Wasserverdunstung pro Kilogramm Sub-
strat bzw. Luftséttigung pro Kubikmeter
Luft. Das sorgt fiir eine gréBere Trock-
nungsleistung pro Quadratmeter Trocken-
flache.

@ Bandtrockner
@ Substrat
@ Luftfihrung

Beispiel: Luftflihrung am 2-Etagen-Trockner
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Optimaler
Luftdurchlass

Die im Durchmesser 0,5cm groB3en Per-
forationslocher in den 30 cm langen und
200 cm breiten Stahlplatten ermdglichen
optimalen Luftdurchlass — auch wenn sie
in einer Schichtdicke von bis zu 15 cm mit
Substrat beladen werden. AuBerdem muss
weniger Luftdruck aufgebaut werden, um
die Trocknungsluft durch die Lécher und
das Substrat zu ,,driicken®. Der Trockner
arbeitet bereits mit einem Luftdruck von
50-150Pa, wahrend vergleichbare Anlagen
mindestens 200 Pa bendtigen.
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Individuelle Losungen nutzen.

Bedarfsgerechte Beschickung

Je nach Art und Beschaffenheit des zu trocknenden Ausgangsstoffes stehen
verschiedene Ausfiihrungen des Qalovis Drying System zur Verfiigung.

Nach Tierbesatz
bzw. Substratmenge

Generell ist der Bandtrockner in einfacher
oder in doppelter Ausfiihrung erhiltlich.
Das zu trocknende Material durchliuft
entweder zwei oder vier ibereinander-
liegende Etagen von Lochplattenbandern.

Nach Substratbeschaffenheit

Je nach Flissigkeitsgehalt des zu trock-
nenden Substrats bietet Qalovis Farmer
Automatic Energy die Méglichkeit des
Feststoff- oder auch des innovativen
Flissigtrocknens an. Das Trocknungsver-
fahren bleibt dasselbe — es dndert sich
nur die Art der Beschickung mit den
strukturunterschiedlichen Substraten.

Der Anlage kénnen pro Stunde zwischen

| und 9m? Substrat zugefiihrt werden.

Am Endstiick des Trockners klappen die Platten
um und das Substrat wird locker auf die darunter-
liegende Etage geschiittet.

Riickfiihrung eines Teils des
getrockneten Materials zum Mischer

Mischer

Zu trocknendes Material wie

' Flissigmist oder Garreste mit ca. 9% TS

Flussigtrocknung (Modell 2-Etagen-Trockner, einfache Ausfithrung)

Verarbeitung
Endprodukt

Innerhalb des gesamten Systems wird das zu trocknende Substrat als Schiittgut behandelt
und fallt von Etage zu Etage von den Platten. Dadurch wird das Substrat in seiner Struktur
nicht verdichtet und somit kontinuierlich ein optimaler Luftdurchlass gewihrleistet.

@ Trockner im Lingsschnitt
@ Luftstrom
€ Substrat

Von allen Vorteilen profitieren.

Die Feststofftrocknung

Hier sorgt ein schwenkbares Foérderband
fiir eine gleichmaBige Verteilung des Sub-
strats auf den Trocknerplatten. Durch das
sanfte Abladen auf das Trocknungsband
wird die Struktur nicht beeintrachtigt.
Die Geschwindigkeit des Férderbandes
bestimmt die Schichtdicke und die wiede-
rum die Effektivitat des Trocknungsvor-
gangs. Durch einen Taktgeber ist die Be-
schickungsdauer des Férderbandes kon-
trollierbar.

Die Fliissigtrocknung

Das Ruckfiihrungsverfahren des Trocken-
substrates ermoglicht die Zugabe von
Flissigprodukten (ca. 9% TS) ohne vor-
geschaltete Separation. Dazu wird die
Flissigkeit in einem Mischer oberhalb des
Trockners mit bereits getrocknetem Ma-
terial zu einem Substrat mit ca. 50% TS
vermischt. Die Mischung wird auf ca.
80-85%TS getrocknet.

Die Vorteile:

* Modulares System: Segmente zu
1,5m plus Kopf- und Endstiick von
je Im; ein, zwei oder drei Etagen je
nach individuellem Bedarf an Tier-
besatz und HofgréBe

Flexible Bestiickung: geeignet fiir
Hiihner- und Schweinekot (ab 8% TS),
Girreste, Mais, Holzhackschnitzel

VerschleiB- und wartungsarm:
Hightech-beschichtete Stahlplatten,
massive Bauweise aller Teile

Niedrige Instandhaltungskosten:
wenig bewegliche Teile

» Kompakte Bauweise: wenig Platzbedarf
und reduzierte Montagezeitkosten

GroBere Kapazitit:

PlattengroBe 30 cm x 200 cm;
Beladungshohe bis zu 15¢cm

* Hochste Energieeffizienz: maximale
Luftsdttigung mit minimalem Energie-
aufwand

Entsorgungsproblem gel6st: Biogene
Reststoffe werden zur rentablen
Weiterverarbeitung aufbereitet

Durch das hin- und herfahrende Férderband wird
das Substrat gleichmaBig auf dem Trocknerplatten-
band verteilt.

Auf den gleichmiaBig beladenen Trocknerplatten
sorgt die optimale Luftfiihrung fiir hochste Trock-
nerleistung.
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Biomasse einfach trocknen.

Girreste Holzhackschnitzel Schweinekot

Flexibel beschicken

Das Qalovis Drying System arbeitet flexibel und substratunabhingig. Das heif3t, ver-
schiedenste Arten Biomasse sind zur Trocknung geeignet. Sowohl fliissige Substrate
mit 7-12 % TS-Anteil wie Schweinegiille oder Biogasgiille als auch feste Materialien ab
28% TS wie Schweinekot, Hiihnerkot, Holzhackschnitzel und auch Mais kénnen universell
getrocknet werden. Dauer, Luft- und Energiebedarf des Trocknungsprozesses variieren
dabei natiirlich substratabhiangig.

Pellet-Produktion:
Zur besseren Lagerung oder anschlieBenden Verfeuerung kann der Trockenstoff direkt pelletiert werden.

Hihnerkot

Pelletizer

Fiir die Weiterverarbeitung des getrock-
neten Materials zu Brennstoff, export-
fahigem Diinger oder auch fiir die Lage-
rung empfiehlt es sich, das Material zu
pelletieren. Dazu bieten wir den Qalovis
Pelletizer an. Je nach Art der baulichen
Umgebung des Trockners empfiehlt es
sich wegen der Staubentwicklung beim
Lufttrocknen und/oder Pelletieren, zu-
satzlich eine Dust-Chamber vorzusehen
bzw. vor dem Trocknen zu pelletieren.

Abluftwascher

Je nach Art und Schadstoffbelastung des
verwendeten Ausgangsstoffes ist es laut
BImSchV notwendig, die Luft nach Durch-
laufen des Trockners entsprechend aufzu-
bereiten.

Auch dafiir bietet Qalovis Farmer
Automatic Energy direkt integrierbare
Losungen.Wir bieten je nach individu-
ellem Einsatz und Bedarf Bio-, Chemo-
oder Combi-Abluftwidscher. Die Zufuhr
Uber Luftkanile ist dabei bauseits, aber
ebenfalls flexibel, zu leisten.

Mit weniger Aufwand
mehr erreichen.

Der Lieferumfang

Im Lieferumfang des Qalovis Drying System sind alle Komponenten fiir die Beschickung,
Entnahme und Ventilation sowie samtliches (Montage-) Zubehér, die Antriebssteuerung
und die Frequenzsteuerung fiir Luftdruck und -zufuhr enthalten. AuBerdem enthalten
sind ein Frontelement mit allen Antrieben (1,0 m), das Mittelstiick mit der benétigten
Anzahl an einzelnen Segmenten (a 1,5m) und ein Endelement, wo die Plattenum-
schichtung und Foérderkettenspannung erfolgt (1,0 m). Wir liefern und montieren den
kompletten Trockner schliisselfertig!

Der Systemvergleich

Die Technik der Verdunstungstrocknung ist gerade fiir die Hiihnerhaltung nicht neu.
Das Innovative am Qalovis Drying System ist allerdings die Wirtschaftlichkeit und
Flexibilitait sowohl im taglichen Betrieb als auch in der Montage und im Platzbedarf.
Der Systemvergleich zeigt:

Vergleich

Tunneltrockner Bandtrockner
Linge 80m gesamt 27 m Segmente + 2 x |,0m
(Front- und Endstiick) s
Breite [60cm 256cm
Hohe 300cm (10 Etagen) 294,3 cm (3 Etagen)
+ 150 cm (Luftfiihrung)
Montagezeit | 100% 50%
Verweilzeit ca.4-5Tage 2-2,5Tage

Das Qalovis Drying System
uiberzeugt mit:

* flexibler Bestiickung fiir Nass- und
Trockenstofftrocknung
* wirtschaftlichem Energie-, Luft-,

* modularen, erweiterbaren System-
und Zubehorkomponenten je nach
individuellem Bedarf
Platz- und Montagezeitbedarf * besserer Luftsittigung und Trockner-

* kompakter, massiver und damit leistung pro Quadratmeter Trock-
wartungsarmer Bauweise nungsfliche, Kubikmeter Luftmenge

und Kilogramm Substrat

Qalovis Drying System
kommt mit nur ca. der
Halfte des Platzbedarfs aus!

Nur ca. die Hilfte der Montagezeit
wird benétigt!

Halb so lange Verweilzeit bedeutet
doppelt so hohe Trocknerleistung.
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Der Biomassetrockner
im Uberblick.

Schweinestall, 2.000 Mastschweine
Huhnerstall, 80.000 Tiere

500-KW-Biogasanlage,
Garreste werden separiert

= -

Trockner 1/12 17.000 x 5.000 x 2.000 mm

Trockner 2/24 30.000 x 5.000 x 3.500 mm

Trockner 1/24 29.000 x 5.000 x 2.000 mm
Abluft
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Qalovis mit Sitz in Laer entwickelt und
produziert innovative Komplettlosungen
zur Erzeugung von Strom, Wiarme und
Kélte aus biogenen Reststoffen. Mit der
Integration des FleXgen Stirlingmotors

in ein Gesamtsystem fiir erneuerbare
Energien ist uns der Durchbruch in

Handler

Farmer Automatic Energy GmbH

Zum Hagenbach 8, 48366 Laer, Germany

500

punkto effiziente und 6kologische
Energieerzeugung gelungen. Permanente
Forschung und Entwicklung erméglichen
es uns heute unseren Kunden marktfihige
und branchenunabhingige Energiel6sun-
gen zu bieten. Als personlich gefiihrtes
mittelstindisches Unternehmen stehen

Phone: +492554-911-0, Fax: +492554-911-800

www.qalovis.com
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wir unseren Kunden partnerschaftlich zur
Seite, um ihren langfristigen wirtschaft-
lichen Erfolg effektiv zu unterstiitzen und
den Anforderungen des Marktes immer
einen Schritt voraus zu sein.

Made in
\ Germany

Qalovis



